ANDRITL
Pulp & Paper

Platten fiur Niederkonsistenzrefiner
Anleitung zum Einbau der Mahlplatte

A ACHTUNG: A Geschossgefahr

Zur Minimierung der Gefahr eines Bruchs oder einer Zerstérung der Platten
diese immer entsprechend den Anweisungen des Herstellers der Maschine
einbauen. Nur Platten einbauen, die fiir das betreffende Modell und die Marke
vorgesehen sind.

Bitte beachten Sie, dass ein ordnungs- geméaBer Einbau wichtig fiir ein optimales
Funktionieren Ihrer Mahlplatten ist. Lesen Sie deshalb diese Anleitung grindlich
durch. Bei Fragen wenden Sie sich an lhren ANDRITZ Kundenbetreuer.

Vielen Dank, dass Sie ANDRITZ Mahlplatten verwenden!

1. Offnen Sie das Refinergehause.

2. Betrachten Sie den Refiner von der Einstellseite (gegeniiber dem Motor) aus.

Stellen Sie fest, ob sich die Welle im Uhrzeigersinn oder entgegen dem

Uhrzeigersinn dreht.

Bauen Sie alle Segmente aus.

Reinigen Sie alle Montageflachen von Rotor und Stator griindlich.

Bauen Sie neue Mahlplatten ent- sprechend der folgenden Tabelle ein. '

Andritz Mahlplatten kénnen am Rotor und am Stator verwendet werden.
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Anzugsdrehmo-

EMPFOHLENES ANZUGSDREHMOMENT (geschmiert)

mente der
Schrauben

SchraubengréBe

Material / Gite Drehmoment
[Nm] [ft-1b] :
3/8 Inch 316 27 20

%elnch | 316 55 ? 40

5/8 Inch 316 110 80

Mi2  A4-70/A4-80 54 j 40

WEITERE HINWEISE
1.

M16 A4-70/A4-80 132 98

Die Mahlplatten sind geschliffen. Jeder Mahlplattensatz passt in
einen kompletten Ring. Ein Ring entspricht einem Halbsatz (bei
Doppelscheibenrefinern einem Viertelsatz).

Die Segmente der einzelnen Ringe nicht miteinander vermischen.
Aufgrund produktionstechnisch bedingter Toleranzen kénnen die Ringe
unterschiedlich dick sein. Die Dicke aller Segmente eines Ringes ist
jedoch gleich.

Setzen Sie alle Segmente locker ein so dass sie ordnungsgemaf
sitzen. Versuchen Sie die Schrauben im Durchgangsloch ungefaehr zu
zentrieren. Dadurch werden die Spalten zwischen den Segmenten
gleichverteilt und Vibrationserscheinungen minimiert.

Verwenden Sie stets die richtige Schraubenldnge. Zu lange Schrauben
kénnen in Sackléchern anstehen. In diesem Fall wird das Segment durch
die Schrauben nicht richtig fixiert. Zu kurze Schrauben mit zu wenigen ‘
Gewindegangen halten die Segmente unter Umsténden nicht ausreichend
und optimal fest.
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